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PRODUCT DATA SHEET 
Sikadur®-52 CN 
 

低粘度环氧树脂注浆材料 

 

产品简介 

Sikadur®-52 CN 是一种双组份、无溶剂、低粘度、高

强环氧树脂注浆材料。 

可用于温度在 +5°C ~ +30°C 之间的基面上。 

使用范围 
Sikadur®-52 CN 被用作填充和密封结构构件中的裂缝

和空隙。 

Sikadur®-52 CN 是一种与混凝土、砂浆、石材、钢材

和木材有良好粘结性的注浆树脂。 

特点 / 优势 

 无溶剂 

 硬化后无收缩 

 高力学性能和粘结强度 

 硬而不脆 

 粘度低 

 用单组分泵即可注射 

认证 / 标准 

 满足《工程结构加固材料安全鉴定技术规范》  

GB 50728-2011  表 4.6.4 的要求 

 

 

产品信息  

化学成分 环氧树脂 

包装 

10 kg（A+B） 预包装 

A 组分 6.67 kg/桶 

B 组分 3.33 kg/桶 
  
 

颜色 A 组分: 透明液体 

B 组分: 微褐色透明液体 

混合后: 微黄褐色 

保质期 24 个月 

储存条件 
自生产之日起，原封包装保存于 5°C~30°C 干燥环境下，并避免阳光

直射。 

密度 约 1.10 kg/L（组分 A+B 混合）（在 +20 °C） 

粘度 200~300 mPa·s（在 +23°C） 

  

全国服务热线：400 8877 932 
产品咨询：020-38804199 
          13808841420 
E-mail：sikadg@gzdg.com 
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技术信息  

抗压强度 ≥50 MPa （GB 50728-2011） 

抗拉强度 ≥30 MPa （GB 50728-2011） 

抗弯强度 ≥40 MPa （GB 50728-2011） 

伸长率 ≥1.7 % （GB 50728-2011） 

受拉弹性模量 ≥1.5×10
3
 MPa （GB 50728-2011） 

无约束线性收缩率 ≤0.3% （GB 50728-2011） 

钢对干态混凝土的正拉粘结强度 ≥ 2.5 MPa 且为混凝土内聚破坏 （GB 50728-2011） 

钢对湿态混凝土的正拉粘结强度 ≥ 1.8 MPa 且为混凝土内聚破坏 （GB 50728-2011） 

钢-钢拉伸抗剪强度 ≥15 MPa （GB 50728-2011） 

钢-钢对接抗拉强度 ≥20 MPa （GB 50728-2011） 

施工信息  

混合比 A : B = 2 : 1（重量比） 

用量 1kg Sikadur®-52 CN 大约相当于 1L 注浆树脂。 

露点 施工期间基面温度必须高于露点温度至少 3°C 

基面温度 +5°C ~ +30°C 

基面湿度 干燥无明水 

层厚度 最大注射裂缝宽度：5mm 

适用期 温度 适用期 （GB 50728-2011） 

+23°C ~30 分钟 
适用期从组分 A 和 B 混合时开始计算。温度低时适用期长，温度高时适用期短。混合

的量越大，适用期越短。在高温时若需较长的可施工时间，可将混合物分成若干个小

份，或者搅拌前先冷却 A 和 B 两个组分（冷却温度不低于+5°C）。 
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施工指导 

基面处理 

基面坚固、干燥，无油渍、油脂、旧涂层以及无其他

影响粘接的材料。为取得良好的粘结效果，须进行预

处理：混凝土、砂浆、石材必须使用高压水冲刷或机

械磨削、凿切等方法进行彻底处理，采用压缩空气清

除裂缝中的灰尘。 

混合方法 

将称重好的 A、B 组分倒入一干净容器中,用低速(最大

250 rpm)电动搅拌机搅拌至少 3 分钟，避免带入空

气。需注意控制好一次搅拌材料的量，确保每次搅拌

好的材料能在可操作时间内使用完。 

施工方法 

水平面上的裂缝： 

用刷子或者利用材料自重将混合好的 Sikadur ®-52 CN

填满用 Sikaflex®密封胶等材料封成的槽内，若裂缝贯

穿整个结构面至底面，那么必须先用 Sikadur ®-31CFN 

环氧砂浆或者合适的水泥基 Sika® 砂浆等密封其底面

裂缝。 

垂直面上的裂缝： 

使用 Aliva，AL-1200, AL-1250 或 Sika® 手动泵等一些单

组分注射泵将混合好的 

Sikadur®-52 CN 注入裂缝中，沿裂缝每隔 30-50cm 设

置一个注浆口。根据实际情况，裂缝上应设置一个或

多个排气口。 

用 Sikadur® 31 CFN 固定注浆嘴，封闭裂缝。使用注浆

机将搅拌好的材料逐个注入注浆嘴，注浆完成后，等

待材料固化。 

待材料彻底固化后切除注浆嘴，磨除封闭材料。 

施工工具清理 

使用完毕后，立即用 Sika® Colma-Cleaner 清洁所有工

具。固化后的材料，只能通过机械手段清除。 

数据来源 

本产品说明书所有技术数据均基于实验室测试结

果。由于实际环境超出了我们的控制，现场测得的

数据可能会有所不同。 

地方限制 
请注意，为满足当地法律法规的具体要求，该产品

的性能可能因地而异。请参考当地产品说明书以获

得应用方面的准确描述。 

生态、健康和安全 
为了得到有关安全操作、储存和处理化学品的信息

和建议，用户应参阅包含物理、生态、毒性和其他

安全相关数据的最新材料安全数据表。 

法律声明 
当西卡产品在正常情况下正确储存、处理和使用

时，无论是此处信息，还是特殊情况下对使用西卡

产品的推荐，都是西卡公司基于其现有知识和经验

而善意提供。在实际应用中，由于所用物料、基

材、设备和周围环境或实际现场条件的不同，不能

由此信息，或任何书面的推荐，或任何其他的建议

而推断出西卡公司对其产品的商品性和对特殊用途

的适应性作任何担保和承担任何法律责任。产品的

用户应测试产品是否适合于其特定的应用及使用目

的。西卡公司保留改变其产品性能的权利。第三方

的所有权应当得到遵守。所有我们接受的订单都应

当适用我们现有的销售和交付条款。使用者应总是

参考有关产品技术说明书的最新版本，西卡公司将

乐意提供。 
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